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CAT218(IT) V.07 07/2024

Sequenze consigliate

di fresatura

© 0@

NOTA: Si prega di verificare la disponibilita del prodotto sui vari mercati con la filiale di riferimento.




Tacche di profondita
di fresatura

TIPO / HOUNSFIELD FRESA VELOCITA IRRIGAZIONE

0 1.400 - 1.200 800 - 500 Fresa di inizio 800 - 1.000 rpm si

F -7

| 1.200 - 1.000 500 - 400 rese 50-75rpm no

Frese svasatrici 150-200 rpm no
g - =9 )

2 e e w190 Fresa taglio frontale : 50-75rpm no




® Piattaforma 3.0

23,0 mm diametro della piattaforma

Impianti

lunghezza

(da6,5a13mm)

v

250

300

330

300

B Lunghezza totale dellimpianto
] 6,5 mm di profondita di fresatura
» 2-3mm di profondita di fresatura
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TIPOOSSO  INIZIALE @ 1,8mm PILOTA @2,8mm @3,0mm @3,25mm
] D D 2
1] [ 2 | 2 2
o-l D D s » 4
n 4 | 4 2
] | 4 D s » 4
o-l 4 4 | ] » 4
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® Piattaforma 3.0

23,0 mm diametro della piattaforma

Impianti

lunghezza
(da4,5a5,5mm)

v

250

300

330

300

&

B Lunghezza totale dellimpianto
» 2-3 mm di profondita di fresatura

4
TIPOOSSO  INIZIALE @ 1,8mm PILOTA @2,8mm @3,0mm @ 3,25 mm
I D D 2
I L — L — 2
ol L D D » 4
n L — L — 2
I 4 D D » 4
(] I | - > 4
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O Piattaforma Stretta/CORE

23,5 mm diametro della piattaforma

Impianti
lunghezza
(da7,5a15mm)

v

B Lunghezza totale dellimpianto
] 6,5 mm di profondita di fresatura
[ ] 2-3 mm di profondita di fresatura

@:TFTTFPEFREFTE

TIPO OSSO INIZIALE PILOTA @28mm  @30mm @325mm @35mm @375mm G40mm  G425mm @45mm  B475mm
350
v-v - 1
N D 2
330 . I D D [] 4
0 I D _— [] 4
v-v - 1
N D 2
350 I D _— n 4
0 D D ] [] 4
V-V D 2
n - _— 3
3750 . I . [ e 4
0 I D ] [] 5
V-V D _— 3
N D _— 3
400 . I D — _— [} 5
0 D I — — ] 5
V-V D ] 3
n D _— _— 4
42590 . 1l D _— _— [] 5
o I [ ] BN} 6
V-V D _— _— 4
N _— _— [ 5
4750 1 D D || _— - B 6
0 I D _— [ [ [ [] 7
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O Piattaforma Stretta/CORE

23,5 mm diametro della piattaforma

Impianti

lunghezza (da4,5a6,5mm)

v

L.
@ .
'ﬁ,‘gﬂ &

TIPO OSSO  INIZIALE

I [unghezza totale dell'impianto

Lunghezza totale dell'impianto con fresa del diametro specificato

2-3 mm di profondita di fresatura

FPPEFRERTERA

PILOTA @28mm

@3,0mm

@325mm  @35mm  @375mm @40mm  @G425mm  G45mm  @G4,75mm

TAGLIO

FRONTALE
-y - 1
I 2
I D D S B 4
ol D _—— [] 4
-y - 1
I 2
I [ 00 3
o D [ ] [ 300 35
V-V D 2
I —_—_— 3
I - s [ 300 35
0l D 3 [~ 3 [ 350 309
V-V D —_—— 3
I [ 3 3
I — [ I [ 3:0 309
0l D [ 3 [] [ 350 30
V-V D —_—— 3
I _——_— [ 3 4
I — [ ] [ 350 3§
o D D _—_— [ 3 [ 3] 00 3%
V-V —_—— 3 4
I - —_—— —_—— —_—— 5
I —_—— 3 —_—— 400 3
ol D [ 3 [ 3 [ 3 I 3
A/ =
|| g
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23,5 mm diametro della piattaforma

O Piattaforma Stretta/CORE-X"

I m p i a n ti I Lunghezza totale dellimpianto

] 5,5 mm di profondita di fresatura
lunghezza
(da6,5a 13mm)

v

e [] F E F E ? IMPORTANTE:
i 4 || sequenza di fresatura valida

solo per impianti CORE-X®

TIPOOSSO  INIZIALE PILOTA @28mm  @30mm  @325mm @3,5mm

350

2750 V-V — 1
' N 2

vV D D 2

400 T 3
vV D D s 3

4250 0o — — _— 3
v D _— 3

4500 I I D _— 4
vV D D _— 4

4750 N [ ] -
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O Piattaforma Stretta/CORE-X"

23,5 mm diametro della piattaforma

Impianti
lunghezza
(da4,5a5,5mm)

v

3750

4250

4500

4759

w
n
Q

B Lunghezza totale dellimpianto

[] F E F E ? IMPORTANTE:
4 || sequenza di fresatura valida

solo per impianti CORE-X®

TIPOOSSO  INIZIALE PILOTA @28mm  @30mm  @325mm @3,5mm

Iv-v 1
n D D 2
Iv-v D 2
mn D D D 3
Iv-v D D D 3
n D D L4 3
Iv-v D D L — 3
mn D D L4 4
Iv-v D D e— 4
n D L4 2y
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24,1 mm diametro della piattaforma

@® Piattaforma Universale

Lunghezza totale dell'impianto

L] L]
I m p I a n tl 75 % della lunghezza totale dell'impianto
lu n g h e Z Z a || 25 % della lunghezza totale dellimpianto

5,0 mm di profondita di fresatura
(da10a 15mm)

v
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TPOOSSO INIZIALE  PILOTA  @25mm  |NFAPUC  @30mm  @325mm  @35mm  ©375mm  @40mm
410
11l D D 2
330 . I|_EEED S| S 3
! 0-l D D D [ | 5
11l D D >
350 I D D 3 4
! o-l D D S . 5
V-V D D 2
11l D D D 4
3750 I D D 5
0-l D D D D e 6
\ D D 2
v D D 4 4
400 11l D D D D 5
1} D D D IS s 6
0-1 D D D D s || 7
Vv D D D 4
v D D D D 5
4250 . 11l D D D D 6
n D D D D D s 7
o-l D D D D D s s 3
A/ =
L
7 bti
y 1
7 o
Human

Sequenze di Technology



24,1 mm diametro della piattaforma

@® Piattaforma Universale

Lunghezza totale dell'impianto

Impianti
lunghezza
(da 5,5a 8,5mm)

v

Lunghezza totale dell'impianto con fresa del diametro specificato

|
|
S

5,0 mm di profondita di fresatura
2-3 mm di profondita di fresatura
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TIPOOSSO  INIZIALE PILOTA INFAPUL

@30mm @325mm  @35mm  @375mm @40mm
410

1]
0-1

[ 300 3H

359

o

v-v
L]

3,750

~No AN

0-1

v
11l

[CIENHC IR N

0-1

4250 m
1]

0-l

»
o
Q

O oA

350 4

A/ =
(W

I“ (]
F bti.

Human

Sequenze di Technology



Piattaforma

24,1 mm diametro della piattaforma

Impianti

lunghezza

(da8,5a 15mm)

v

450

6,00

410

I Lunghezza totale dellimpianto
6,5 mm di profondita di fresatura

[ ] 3 mm di profondita di fresatura

L]
:
[ |
‘ - 1
TIPO 0SSO INIZIALE PILOTA @30mm @325mm  @35mm @375mm @40mm @425mm G45mm  D475mm @51 mm @53 mm
IvV-v D D D 5
1] D D 5
] D D D ] 6
0-1 D D ] 6
IvV-v D D 6
1] D D D 6
1} D D D | ] 7
0-1 D D | ] 8
IvV-v D D D 6
1] D D 7
1} D D | ] 8
0-l D D 8
IvV-v D D D 7
11l D D D 7
A/ = —
\
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24,1 mm diametro della piattaforma

Piattaforma

I m p i a n ti I [unghezza totale dellimpianto

Lunghezza totale dell'impianto con fresa del diametro specificato

lu n g h ezza [ ] 3 mm di profondita di fresatura
(da4,5a7,5mm)

v

@:TFEFREFTEERE S

TIPO OSSO INIZIALE PILOTA @30mm @325mm  @35mm  @375mm @G40mm  @425mm  G45mm  G475mm @51 mm @53 mm Fl{gﬁ#ﬁE
410
Iv-v D D D L4 5
T} D D D 4 4 5
1] D D D  — I B 7
0-1 D D L4 I 7
v-v D D D 4 L4 6
n D D D 4 4 4 6
1] D D D L L D B 8
0-1 D D D D L4 L4 S 9
Iv-v D D D L 4 L 4 4 6
n D D D e —  — L — L — 7
1] D D D | — | — | — I B | 510 3]
0- D D D L4 L4 L4 L4 9
Iv-v D D D L4 4 4 L 7
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